10442 BariLine Coating

Rychleschnouci silnovrstvy matny antikorozni
alkydovy email s obsahem fosfore¢nanu
zine¢natého.

APLIKACE

Antikorozni kone¢ny natér na ocelové povrchy. Jako samostatny
natérovy systém na ochranu ocelovych konstrukci v suchém a
neagresivnim prostredi.

Natér poskytuje vybornou ochranu béhem etapy kompletace s
podminkou aplikace dostacujici tloustky filmu. Pouzitelny jako
samozéakladujici systém pro renovace a nové stavebni
kontejnery.

Pokud jsou vy$Si pozadavky na trvalou ochranu, je doporu¢ena
aplikace antikorozniho alkydového zakladu na bazi fosfore¢nanu
zine¢natého.

PRACOVN| POSTUP

Redén: Barva muaze byt aplikovana bez fedéni pfi
pouziti airless nebo airmix stfikaciho
zafizeni a dale Stétcem nebo valeCkem.
Za urcitych podminek mize byt pfidano
malé mnoZzstvi fedidla X5100, aby se
doséahlo spravné viskozity.

V pfipadé elektrostatického stfikani je
mozné nastavit elektrickou vodivostt barvy
na 500-1000 ohm( pomoci fedidla
ES5401.
Podminky aplikace: Pro dosazeni odpovidajicich vysledki
musi byt okolni teplota nejméné 5 °C.
Teplota podkladu by méla byt nejméné
3 °C nad bodem kondenzace. Pfi aplikaci
a schnuti prostory dobfe vétrejte.
To je nezbytné pro ziskani dobrych
podminek schnuti.

Zplsob aplikace: Airless nebo airmix stfikaci technikou. .

PFi pouziti Stétce maze byt dosazeno
rozdilné tloustky filmu.

Pfiprava povrchu:  Pfiprava povrchu musi byt v souladu

s CSN EN ISO 12944-4

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stupen lesku
Odstin
Obsah susiny
vOoC

Specificka
hmotnost

TlouStka
suchého filmu

Teoreticka
vydatnost

Prakticka
vydatnost

Tepelna
odolnost

Satén

Standardni odstiny RA, NCS,apod..

48 % (z objemu smési)

460 g/l

1,30 kg/l (po smichani komponentu) pfi 20 °C
Standard: 80-100 um

(v zavislosti na zpasobu aplikace)

6 m?/l pro tloustku suchého filmu 80 ym
Prakticka vydatnost zavisi na riznych
okolnostech. Pro airless stfikani:

- velké plochy: 70% teoretické vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.

Maximalné 120 °C

Doba schnuti: (pfi tloustce suchého filmu 80 um): pfi 20 °C

Odolny prachu

Pretiratelny

0,5h

po 30 min vyrobky BariLine, jinak po 12
hodinach

Béhem doby nanaseni a schnuti natéru by méla byt relativni
vlhkost pod 80%. Kromé toho se vyhnéte jakémukoliv kontaktu
s vodou béhem celého procesu nanaseni a schnuti.

... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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UDAJE PRO APLIKACI

Airl Airmi Znaceni V souladu s EU normou 67/548/EEG a

Iress Irmix v souladu s nafizenimi o
nebezpecnych latkach.

Redidlo X5100 X5100 kodlivy a drazdivy pii kontaktu s

Doporugené 0-10 % z objemu  0-10 % z objemu pokozkou, ocima a pfi vdechnuti. PFi

fedani smési smési zasazeni o€i ihned vyplachnéte
velkym mnoZzstvim vody a vyhledejte

Priimér trysky min 0,015 inches min 0,015 inches Iékafe. BEhem aplikace nejezte,
nepijte a nekurte.

Tlak pratoku 140-160 bar 70-100 bar

5 ) UN 1263
Tloustka suchého 80-100 um 80-100 um
filmu
Vzduchova

stFikaci pistole

Stétec-vale éek

ZIVOTNI PROSTREDI A ZDRAVI

OSTATNIi UDAJE

Redidlo X5100 S5102 Baleni 20 | plechovky nebo 200 | barely.
Redidlo ve 20l plechovkach.

Doporucené 10-20% z objemu 0-5 % z objemu

fedéni smeési smeési Skladovatelnost 12 mésica v originalnim, dobfe
uzavieném baleni, uskladnéném pfi

Pramér trysky 1,5-2mm teploté od +5°C do +40°C.

. Upozornéni Vyrobce a dodavetel nemaji vliv na
Tlak pratoku 3-4 bar zpGisoby a podminky aplikace, proto
. i nemaji Zadnou odpovédnost za data
Tloustka sucheého oo ;4 um 50 pm uvedena v technickém listu.

filmu

Cisténi nastrojd: Ihned po aplikaci pomoci Fedidla X5100.

ZARUKY A ZREKNUTI SE

Tento TL nahrazuje pfedchozi vydani. VeSkeré informace, specifi kace, indikace a doporu€eni obsazené v tomto technickém listu pfedstavuji pouze
vysledky testll a zkuSenosti ziskané za kontrolovanych a pfisné vymezenych podminek. Jejich pfesnost, kompletnost nebo presnost pfi skute¢nych
podminkéch aplikace tohoto vyrobku, musi byt stanoveny vyhradné na Gé€et kupujiciho nebo uzivatele. Dodavky produktd a technicka podpora podléha
jednotlivym podminkdm prodeje a dodavkam néatérovych hmot, tiskafskych barev a jinych vyrobkd, pokud neni pisemné uvedeno jinak. Vyrobce a
prodejce nenese odpovédnost a kupujici se zfika vSech narokl viéi vyrobci / prodejci, pokud jde o veSkerou odpovédnost vztahujici se k nedbalosti,
zranéni osob, k pfimé nebo nepfimé ztraté vyplyvajici z nespravného pouziti téchto vyrobkd, pokud neni uvedeno jinak. Technicky list a vlastnosti
vyrobkld se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.
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Dual Cure Chemistry

DCC

Durable Compiiant Coatings

Fortis ?M

wrstn

... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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